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Elelmiszeripari gazok

a boraszatban

CO,, szarazjeg, nitrogén és argon az igazi csucsborokhoz

VVédbgazok a boraszatban

A bordszati technoldgidkban szerepet jatsz6 gdzokat alapve-
téen két csoportra oszthatjuk. Az inert gdzok nem reagalnak
a bor alkotéival, ilyen pl. a nitrogén és az argon. A masik cso-
portba a bor alkotoival reakcidba |ép6 gazokat soroljuk,
mint az oxigén és a szén-dioxid. Az oxigén jelentésen befo-
lydsolja a bor fejlédését, mivel szamos dsszetevijével reagil.

Afogyasztok jelentls része az tide, friss, gylimolcsos karak-
terrel rendelkez6 borokat igényli. Az ilyen jellegli bor készité-
sénél alapvet6 kritérium a gyors és kiméletes szél6fel-
dolgozds, a musttisztitas, az irdnyitott erjesztés, valamint a
kovetkezetes higiénia. Azonban ez mind kevés, ha nem fordi-

tunk kell6 figyelmet a bor tovabbi kezelésére, tarolaséra és
palackba toltésére.

A bor mindsége szempontjabél az egyik legnagyobb veszélyt
az oxidaci6 jelenti. Az oxidacidnak kitett bor szine megvalto-
zik (sargul, barnul), elveszti friss gylimolcsos illatat, izében
megkeseredhet. Ha a bor mér oxidalédott, minésége hatra-
nyosan véltozik. Emiatt a megel6zés sokkal fontosabb, mint
a késébbi gyogyitas! Szdmos bordszat eldszeretettel alkal-
mazza oxidacié ellen az élelmiszertdrvény adta kereteken
beliil hasznélhaté gazokat.



A védbgazok felhasznalasi lehetoségei

Mar a sz6lbsziiretnél is, de a feldolgozé vonalon (pl. fogadé-
garat, léelvalasztdk, prések, mustgylijtok, fogadd tartalyok,

stb.) is elény0s lehet a védégazok alkalmazdsa. Az erjesztés

fazisdban pedig mar a folyamat soran képz6d6 CO, nyujt vé-
delmet az oxidacié ellen.

Célszer( a csévezetékeket védogazzal feltolteni, ill. a kinyo-
matdst is ezzel végezni, kevesebb lehetdséget adva a termék
levegbvel vald érintkezésére. A leveglOztetés fizikai folyamat,
melynek sordn az oxigén beoldddik a mustba és a borba. Az
oldott oxigén oxidaciét eredményezhet (ami egy-egy keze-
lés, vagy boraszati probléma megoldasandl, ill. a megkivant
borkarakter eléréséhez adott mértékig elényds lehet). Az oxi-
déaci6 kémiai folyamat, mely megnyilvdnulhat a must és a
bor 6sszetevdinek direkt oxidalasaban, vagy enzimatikus
oxidaciéban. Direkt oxidacional az adott komponens reagdl
a levegd oxigénjével, mig enzimatikus oxidacié esetén a ter-
mészetes enzimek (pl. tirozinadz, lakkaz) katalizaljak az oxi-
dacids folyamatokat. Példaul a szintelen fenolos szubsz-
tratok oxidacios elvaltozasa barnulast, fanyarodast, durva izt
eredményez.

Avédbgaz-parna a sz6l6 feldolgozasatdl az erjedés kezdetéig
megvédi a cefrét, a mustot attdl, hogy a égkdri oxigénnel
érintkezzen. A kierjedt borok tovabbi kezelésénél is hasznos
avéddégazok hasznélata. Cél, hogy az ital kdrnyezetében az
oxigén tartalom 0,5% alatt legyen. A bordszatban elsésorban
a nitrogén és a szén-dioxid hasznalata terjedt el. Ezeket
kulon-kiilon és keverve is alkalmazzak. Oldhatésaguk eltérd.
A CO, vizes kdzegben, igy a borban is gyorsabban, jobban ol-
dédik mint a nitrogén. Hogy egyiket vagy masikat, esetleg a
kett6t kombinalva alkalmazzak, az fligg a bor jellegétdl és a
fogyasztd kivanalmaitdl. A CO, inkabb a fehér és rosé, mig a
N, inkabb a vérés borok kezelésénél hasznalatos. Altalano-
san alkalmazott a N,-CO, kombindcié fehérborokhoz 1:3,
vorésborokhoz 2:1 aranyban.

Alkalmazasi teriilet

Inert gaz

sziiret, sz6l6feldolgozas

CO, (szénsavhd)

héjon erjesztés co,
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flotacios musttisztitas N,, CO,
borfrissités co,
keverés, homogenizalas N,, CO,
sparging N,

bortarolas

Ar, N, CO,,

palackozas

N,, €O,
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Szlirettdl a palackozasig

Sziiret

Szdlészemek hiitése

Sz6l6szlretnél eléfordulhat, hogy az optimalisnal magasabb
a kiilsé hémérséklet, vagy a termbhely tal messze taldlhatd
a feldolgozas helyétdl. Ilyenkor a kivanatosnal korabban be-
indulhat az erjedés, nagyobb a kockézata a vadélesztok el-
szaporodasanak.

A sz616 beszallitdsa alatt, majd a feldolgozdéhelyre valé beér-
kezés utan széndioxid-hdval biztosithaté a kivant feldolgo-
zasi hdmérséklet. A széndioxid-hé olvadasakor nem
keletkezik viz (kdzvetleniil CO, gdzz4 szublimal), igy ez a
maodszer optimélis megoldas a bogyohlitéshez. A széndio-
xid-h6 cseppfolyds CO, és egy hdszéré pisztoly segitségével
helyben is egyszerlien el6allithato.

H6sz6r6 pisztoly miikodés kézben

P4 B4

Szolofeldolgozas

Cefrehiités

Z0zasnal és préselésnél a keletkez6 cefre hiitéséhez szaraz-
jég szemcséket (pellet) adagolnak kdzvetleniil a zazéba, ill.
présbe, vagy a kész cefréhez keverik hozza. Lehetdség van
mar rogton a fogaddgaratba vald pelletadagoldsra is.

Héjon erjesztés

Itt a cél a torkdlykalap megbontasa és rovid id6 alatti szét-
oszlatdsa. A hagyomanyos korfejtéses technikdk

oxigént vihetnek be a borba, fokozva az SO, igényt. Ez

a modern zartrendszer tartalyokat alkalmazva kikiiszébol-
hetd. Az erjedési CO, zart rendszerben védelmet nyujt az oxi-
décié ellen.

=l

Cefrehlités
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Borkezelés

Szén-dioxidos maceracié

Atechnoldgia sordn ép, érett sz6l6flirtoket kezelnek CO, at-
moszféraban a szokvanyos feldolgozasi miveletek el6tt, és
az oxigéntdl elzart kornyezetben a szél6szemekben [évd en-
zimek hatdséra bogyo6n beliil megindul az erjedés. A bormi-
ndség szempontjabol fontos a kezelés hémérsékletének és
id6étartaméanak megvélasztasa.

Borfrissités

Erre a célra szén-dioxidot (0,4-1 g/1) hasznalnak, mely
frissebbé lidébbé teszi a bort, kiemelve a gylimélcsos
illatokat, fokozva a bor izhatasat.

Keverés, homogenizalas

Szén-dioxiddal, nitrogénnel vagy ezek keverékével igen ha-
tasosan, oxidaciot kizarva keverhetiink, hazasithatunk boro-
kat.

Sparging technika

Lényege az oldott oxigén eltdvolitdsa a folyadékbdl. Nagyon
finom nitrogén buborékok bekeverése (0,3-0,8 liter N, /liter
bor) a borba, mely szinte kilizi az oldott oxigént. Ez a tech-
nika hatasos az oldott oxigén eltavolitdsdban, de a bor miné-
sége szempontjabol kedvez6 aromakomponenseket is
részben eltavolithatja.

Mikrooxidacié

Vorosboroknal alapvetden sziikség van az érlelésre, azaz a
finom oxidaciéra. Az oxidacié hagyomanyosan a fahordés érle-

co, Hiités

Tartdlyinertizalds, hidegmacerdcié

g..

|és soran biztositott. Ez eldsegiti a nyers vorosborok megsze-
liduilését, a barsonyos karakter kialakuldsat. Mar olyan mik-
rooxidacios rendszerek miikodnek, melyek pérusmentes
tartalyokban valé térolds esetén is lehetévé teszi a mérsékelt
intenzitdsu oxidacids folyamatokat.

Bortarolas tartalyokban

Inertizalas

Tartalyokban a folyadék felszinére juttatva véd a levegé oxi-
génjének nemkivanatos hatdsai (oxidacio) ellen, gétolja a
nemkivanatos mikrobdk (pl. virdgéleszt6k) szaporoddsat a
borok felszinén, igy stabil tarolhatésagot biztositanak. A nit-
rogén inert gdz [évén nem reagél a bor alkot6részeivel, mig a
szén-dioxid szénsavat képez a bor viztartalmaval. Ez utébbi
miatt célszer( dtgondolni és megtervezni a megfeleld védd-
gaz kivalasztasat.

Az argon véd6gazként valé hasznélata egyre nagyobb
szerepet kap a borok taroldsa soran.

Palackozas

A palackozas sordn hasznalt CO, vagy N, csokkenti a pa-
lackba toltott bor oxidacios lehetdségeit, egyben megdvja a
bor szabad kénessav szintjét. gy az ital hosszabb ideig meg-
Orzi a palackozasig kialakitott jelleget. Kozvetleniil a pa-
lackba toltés soran két fontos [épés van. Az egyik a palackok
Oblitése a védbgazzal, a masik a ledugdzott palack légteré-
nek oxigénmentes kialakitésa.

Tarolas

0

[N = =

Tartdlyinertizalds, frissités

e | 1]

(-@
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Palackozds, vendéglatas
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Védbgazok tulajdonsagai

Szén-dioxid

Nem éghetd, szintelen, szagtalan, a levegében 0,03 térfo-
gat% mennyiségben eléforduld gaz, bakteriosztatikus ha-
tasy, gétolja a gombdk szaporodasat, véd a nem kivant
bioldgiai folyamatoktél. Vizben oldddva behatol a mikrobak
sejtmembranjaba, karositva ezzel a miikodésiiket. Vizzel
gyenge savat képez, csokkenti a pH-t. A szén-dioxid jol is-
mert gdz a bordszok szdmara, stirlisége 1,84 kg/m?, igy nehe-
zebb a levegdnél, kiszoritja a |égkori oxigént, ezéltal
megakadélyozva az oxigénfelvételt.

Nitrogén

Alevegbben 78 térfogat%-ban van jelen. Inert géz, nor-
mal koriilmények kozott nem 1ép reakcidba a bor alkotéré-
szeivel. Szintelen, szagtalan, csiraképz6dést gatl6 hatds nél-
kul. Strlisége majdnem megegyezik a levegdjével.

Argon

Szintelen, szagtalan nemesgéz, stirlisége 1,67 kg /m®. Na-
gyon kicsi a reakcioképessége, vizben, borban alig
oldadik.

Alkalmazastechnikai, miiszaki és
gazanalitikai szolgaltatasok

A gézokon tul teljes kord szolgaltatast nydj-
tunk a gazellaté rendszer kiépitésére, alkal-
mazastechnikai tanacsadasra, kisérletek,
gyartasi tesztek végrehajtdsara, elemzésére,
hardverek (pl. inertizalé rendszerek, sparge-
rek) telepitésére, az Gj technoldgidkkal és
biztonsagtechnikéval kapcsolatos oktatdsra,
szervizre, karbantartdsra, akkreditalt gaza-
nalitikai mérésekre.

Kontak:

Kapds Laszlo
élelmiszermérnok

Tel. 06 1435 1144
laszlo.kapas@messer.hu
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Szarazjég

Szarazjég jellemzoi

A szérazjég szilard halmazéllapoti szén-dioxid. Cseppfolyds
szén-dioxid hirtelen térfogatndvelésekor keletkezett széndi-
oxid-hobol, vagy més néven szérazjég-hdbol allitjak eld pré-
seléssel. Homérséklete -78 °C, szilard fazisbol szublimal,
azaz olvadas nélkiil, kozvetleniil gdzza alakul. Hitési teljesit-
ménye 645 kJ/kg. A legegyszer(ibb megoldast biztositja a le-
sziiretelt sz616, a prések, aztatokadak és a cefre hiitésére,
inertizalasara.

A szarazjég hasznalat elényei
+ Kivald hitési teljesitmény, gyors leh(ités, védi a
termést a torédéstol.

« Nincs elektromos energiaigény. Adagolasi javaslat

+ Teljes mértékben gézza alakul at, nincs visszamaradt
olvadékviz. Lesziiretelt sz616 hiitése

+ Bakteriosztatikus hatés. Mikrobioldgiai folyamatok 1,3 kg szarazjég sziikséges 100 kg sz616
gatlasa a sz6l6ben. 1°C-kal valé h(itéséhez

+ Gyors szallitas kiilonb6z6 mennyiségekben.
+ Konnyen kezelhetd, adagolhaté. Cefrehlités

0,6 kg szdrazjég sziikséges 100 kg cefre
Szarazjég méretek 1 °C-kal valé h(itéséhez
« 3mm g szemcse (pellet)
« 16 mm g szemcse (pellet)

o 12x21x6 cm tomb

Inertizalas

2 kg szarazjég sziikséges 1 m® szén-dioxid gaz
keletkezéséhez
Szarazjég tarolasa

A szérazjég tarolasdra és szallitdsara 50, 200 és 500 kg-
hoszigetelt ladakat (konténereket) hasznalunk, ill. vevoi
részére bérbe adunk. Ezekben a hészigetelt lddakban na
3-10% veszteség mellett a szérazjég akar 4-8 napigis ha
nélhaté allapotban marad. Kisebb mennyiségi igény esef
10 kg-os polietilén zacskokban szallithaté a szarazjég.

Szarazjég-tarolo konténerek méretei

#

Szarazjég toltet

Anyaga Méret Témeg Térfogat

mm kg liter kg
Miianyag (polietilén) 600x500%580 16 58) 45-50
Miianyag (livegszalas)  610x410x485 17 44 45-50
Miianyag (iivegszalas) ~ 980x900x650 58 200

Miianyag (livegszalas) 1200x1200x970 122

50 literes szdrazjég-tarolo

hészigetelt konténer
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Gourmet élelmiszeripari gazok

A Messer élelmiszeripari gézai és gazkeverékei Gourmet mar-
kanéven keriilnek forgalomba és megfelelnek a legmagasabb
mindségi, élelmiszerbiztonsagi kovetelményeknek is.

Az élelmiszeripari gdzok élelmiszeripari adalékanyagok.

A leggyakrabban hasznalt élelmiszeripari gdzok az EU-ban
engedélyezett adalékanyagként E-szdmot kaptak.

A Messer Hungarogéz a Magyar Elelmiszerkdnyv kévetelmé-
nyeinek megfelel6en a HACCP irdnyelveket alkalmazza az
élelmiszeripari gazok gyartasi folyamataira. Ezen tilmenden
az élelmiszeripari gdzok gyartadsara rendelkezik FSSC 22000
tanusitassal is.

A Messer élelmiszeripari gazai és gazkeverékei E-szamokkal

Tiszta gazok Gaz fajta Szallitasi forma /tisztasagi fok E-szam
Gourmet C szén-dioxid (CO,) siiritett palackos gaz / 3.5 E 290
Gourmet C szén-dioxid (CO,) cseppfolyds szén-dioxid / 3.8 E 290
Gourmet N nitrogén (N,) siiritett palackos gaz / 4.5 E 941
Gourmet N nitrogén (N,) cseppfolyds nitrogén / 4.5 E 941
Gourmet O oxigén (0,) siiritett palackos gaz / 3.0 E 948
Gourmet O oxigén (0,) cseppfolyds oxigén / 3.0 E 948
Gazkeverékek Gazosszetétel E-szam
Gourmet N80 80% nitrogén 207% szén-dioxid E941/E290
Gourmet N70 70% nitrogén 307% szén-dioxid E941/E290
Gourmet N60 60% nitrogén 407% szén-dioxid E941/E290
Gourmet N50 50% nitrogén 50% szén-dioxid E941/E290
Gourmet N25 25% nitrogén 75% szén-dioxid E941/E290
Gourmet 080 807% oxigén 20% szén-dioxid E948/E290
Gourmet 070 70% oxigén 30% szén-dioxid E948/E290
Gourmet N60 015 15% oxigén 35% szén-dioxid 60% nitrogén E948/E290/E941
Gourmet N50 020 20% oxigén 30% szén-dioxid 50% nitrogén E948/E290/E941
Banangaz 4% etilén 96% nitrogén

Vinomix boraszati gazkeverék 30% szén-dioxid 70% argon E 290/E 938
Elelmiszeripari szarazjég szilard szén-dioxid
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D Messer gazlerakat

A Messer Hungarogdaz Kft. telephelyeinek és gazlerakatainak
elérhet6ségét, valamint prospektusainkat, informaciés anyagainkat
megtaldlja weboldalunkon: www.messer.hu

MESSER@

Gases for Life

Messer Hungarogaz Kft.
1044 Budapest, Vaci Gt 117.
Tel: +36 (1) 435 1100
info@messer.hu
www.messer.hu



