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Aluminium és otvozeteinek védégazos hegesztése




Megfelel6 eljarashoz a megfeleld gazt

Az aluminium megmunkalasdhoz szdmos eljaras alkalmaz-
haté. Ehhez hasonléan széles a felhasznalhaté védégazok
palettdja is.

WIG-hegesztés

Az oxidréteg eredményesebb eltdvolitadsa érdekében valtéa-
rammal hegesztenek. A klasszikus argon, valamint ar-
gon-hélium mellett tovdbbfejlesztésként a két- és harom-
komponensi Aluline N és Aluline N (e gdzkeverékek allnak
rendelkezésre véd&gazként. Az Aluline N-ben lévé nitrogé-
nadalék stabilizalja és koncentrélja az ivet, javitja a beégési
viselkedést. A WIG egyendram( negativ pélusra kapcsolt
elektrédaval viszonylag ritkan kerdl alkalmazdsra. Itt héliu-
mot, vagy magas héliumtartalmu véd6égdzt hasznélnak.

MIG hegesztés

A legtobb esetben impulzustechnika javasolt. Ez béviti le-
felé a hegeszthets lemezvastagsag-tartomanyt, és ugyan-
akkor csokkenti a porézussag kialakulasanak lehet6ségét.
Ezen kiviil a frocskolés is csokken. A gdzvalaszték hasonld,
mint a WIG-hegesztésnél. Az Aluline N gédzkeverékben lévé
nitrogénadalék elénydsnek bizonyul, a ndvekvd lemezvas-
tagsdggal pedig a héliumtartalmat kell megfelel6en
névelni.

Kiilonleges eljarasok

A plazmahegesztés pozitiv pélusra kapcsolt elektrédaval a
WIG-hegesztés egyik valtozata, amely leginkdbb automati-
zalt eljarasként hasznalatos. A plazma-MIG-eljarast is telje-
sen gépesitve alkalmazzék, a plazmaeljarast kombinalva a
MIG-hegesztéssel. Ezzel a technikaval vastag lemezek egy
helyzetben igen magas min6ségben hegeszthetdk. A kéthu-
zalos MIG-technoldgianal két huzalelektrodat egy fejben
legtobbszor két kiilonnallé aramforrassal vonnak 6ssze. Ezt
kivaltképpen sima szerkezeten hosszabb varratok hegesz
téséhez hasznaljak, vagy korvarrat készitésnél.

MSZEN ISO 14175 Osszetétel, %(V/V)

szerint Ar He N,

Argon 4.6, 5.0 11 100 - -

Hélium 4.6 12 - 100 -

Aluline He15 13 85 15 -

Aluline He30 13 70 30 -

Aluline He50 13 50 50 -

Aluline He70 13 30 70 -
Aluline N z 99,985 - 0,015
Aluline He15 N Z 84,985 15 0,015
Aluline He30 N z 69,985 30 0,015
Aluline He50 N z 49,985 50 0,015

Védbgdzok WIG- és MIG-hegesztéshez
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Gyakorlati tanacsok

Kiemelt alkalmazasok

Az aluminium szerkezeti anyagként igen sok elénnyel ren-
delkezik. Kénnyl, nagyszilardsagud, j6 a korrézidalld ké-
pessége és jol alakithatd. Klasszikus alkalmazasi teriilete a
vasUti jarm(igyartas, melyhez id6vel az autégyartas is csat-
lakozott. Emellett szdmos tovabbi iparagban, mint példaul
a kerékpar-, szell6z6-, gép-, tartaly- és hajogyartasban is
hasznaljak. Az épitGiparban is alkalmaznak aluminium szer-
kezeti anyagokat.

Mire kell az aluminiumnal kiilonosen figyelni?

Az aluminium magas olvadaspontl oxidrétege pozitiv p6-
lusti hegesztést (MIG) vagy valtéaraml hegesztést (WIG)
igényel. Folyasi viselkedése lényegesen eltér az acélétol. A
magas hévezetd-képesség miatt kiilondsen ligyelni kell a
biztonsagos oldalbeégésre. Az aluminium a hidrogén-po-
rézussagra érzékeny, ezért gondot kell forditani a hegesz-
téanyagok tarolasara, a hegesztési élek tisztasagara és a
védogaz bevezetés megbizhatdésagara.

WIG- vagy MIG-hegesztés?

AWIG magas eljarasbiztonsaga, a MIG pedig magas teljesitmé-
nye miatt lehet els6dleges véalasztas. A WIG-eljaras elsésorban
3 mm lemezvastagsagig ajanlott, és a valtéaram paraméterek
valtoztatasaval optimalizalhaté. A MIG-hegesztés a magas mi-
noségi kovetelményl alkalmazasoknal keriil egyre novekvo
mértékben el6térbe. Itt az impulzustechnika elengedhetetlen
feltétel. A huzalel6told rendszerrel szembeni magas kovetel-
ményeket négygorgds hajtassal, told-hlz6 rendszerrel és te-
flonspirallal teljesitik.

Alapanyagok

Az anyag tulajdonséagait az 6tvozGelemek és a gyartasi el-
jarads hataroza meg. Megkilonboztetiink nem edzhet6 és
edzhetd 6tvozeteket (DIN EN 573). Nem edzhet6 anyagként
tobbnyire a nagy természetes keménységgel rendelkezé
AlMg-6tvozeteket hasznaljdk. A jarmlgyartasban kivalt-
képp az edzhetd AlZnMg, vagy AlMgSi 6tvozetek keriilnek
alkalmazésra. Egyes dntvény 6tvozetek a porézusséagra vald
hajlamossaguk miatt csak feltételesen alkalmasak hegesz-
tésre.

Hozaganyagok

Az aluminiumot tobbnyire azonos vagy hasonlé 6tvozet-
tel hegesztik. A repedésképzdédés elkeriilése érdekében az
edzhetd anyagoknal is AlMg vagy AIMgMn hegeszt6 anyagot
hasznélnak. Az AlSi hozaganyagok ugyan kis szilardsaguak,
de igen kedvezd hegesztési tulajdonsagokkal rendelkeznek.
Emellett a korrézidallésag és az ehhez kapcsol6dé feliile-
ti kezelés is fontos. Huzalelektrodaként elsésorban 1,2 és
1,6 mm atmérdjlieket hasznélnak.

ElelSkészités és elomelegités

Az aluminiumhegesztésnél a nagyfoku tisztasdg dontd je-
lentéségli. A hegesztési élek megmunkaldséhoz a maras
elénydsebb a csiszoldsnal. Kiilondsen WIG-hegesztésnél az
alsé varratéleket kissé le kell torni. Altaldban kb. 8 mm le-
mezvastagsagtél elémelegités (80-150 °C) javasolt.
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Gazellatas, tanacsadas, oktatas

Atfogé gazellatasi program

Atfogé termékvalasztékunk az alapgézoktél egészen a tdbb-
komponens(i gazkeverékekig terjed. A standard géazkeve-
rékeken tal az Gj alapanyagokhoz, eljarasokhoz kifejlesztjiik
az egyedi felhasznaldi igényekhez igazitott specialis gazke-
verékeket is.

Szaktanacsadas

Kozvetleniil az alkalmazds helyén mutatjuk meg Onnek,
hogyan lehet az egyes folyamatok optimalizalasaval a haté-
konysagot és a minGséget ndvelni. Egyarant tdmogatast
nyudjtunk a problémas pontok, hibatényezdk feltarasaban,
és az eljaras tovabbfejlesztésében.

Koltségelemzés
Készséggel elvégezzilk a meglévd folyamatok elemzését,
melyek alapjan javaslatokat teszlink az optimalizalasi le-
het&ségekre, részt vesziink a folyamatok atalakitasaban,
majd elvégezziik a kiinduldsi helyzettel valé Osszeha-
sonlité elemzést.

Technikumok, innovacios kozpontok

Uj hegesztési és vagasi technolégidk fejlesztésére a
Messer miszaki fejleszté kdzpontokat miikodtet Néme-
torszdgban, Ausztridban, Svédjcban, Magyarorszagon és
Kindban, melyek kivalé helyszint biztositanak mindsitett
hegesztési technoldgiadk kidolgozasahoz, innovacids pro-
jektekhez, szakmai eseményekhez, képzésekhez.

Képzés, oktatas, vizsgafelkészités: a legiijabb ismeretek

A gazok hatékony felhasznélasa és helyes kezelése érdeké-
ben képzést tartunk a felhasznalé munkatarsainak az adott
eljarasrol, gazalkalmazasrol. A képzés keretében megismer-
tetjiik a kiilonféle hegesztési védGgazok és vagogazok alkal-
mazasat, biztonsagos kezelésiiket. Az informacios és okta-
tasi anyagok szintén a képzés részét képezik. Igény szerint
felkészitjlik partnereink hegesztdit adott célfeladatra, vagy
mindsitd vizsgara.

Hasznos informaciok honlapunkon - www.messer.hu

+ letolthetd termékadatlapok

. gazellato szerelvények miiszaki adatlapjai

« gazok és gazkeverékek biztonsagi adatlapjai
« alkalmazastechnikai prospektusok

« szakmai hirlevelek, szakcikkek
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