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Védogazok: régi klasszikusok — (j trendek

MSZEN ISO Osszetétel, %(V/V)

14175 szerint Ar co, o, [¢73
Ferroline C8 M20 92 8 - -
Ferroline C18 M21 82 18 - -
Ferroline C25 M21 75 25 - -
Ferroline X4 M22 96 - 4 -
Ferroline X8 M22 92 - 8 -
Ferroline C6 X1 M24 93 6 1 -
Ferroline C12 X2 M24 86 12 2 -
Ferroline C5 X5 M23 90 5 5 -
Ferroline C15 X5 M25 80 15 5 -
Ferroline He20 C8 M20 72 8 - 20
Szén-dioxid c1 - 100 - -

Hegesztési védbégdzok korréziédllé acélok WIG hegesztéséhez
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Hegesztési dram (huzaldtmérd: 1,2 mm)

A MAG-hegesztéshez argonalapl hegesztési gazkeverékek
széles palettdjat kindlja a Messer. A hegesztési gazok terénis
folyamatos a fejlesztés.

Gazkeverék klasszikusok

A 18% CO,-tartalmu Ferroline C18, a 8% O,-tartalmd Ferroli-
ne X8, valamint a haromkomponens( Ferroline C5 X5 bevalt
standard gazkeverékek. Az oxigén kiilondsen hatékonyan
csokkenti  a  frocskolés-képzédést, a  magasabb
szén-dioxid-tartalom pedig rogzitett poziciékban lehet ked-
vezl. Kilonleges esetekben tiszta szén-dioxid is alkalmaz-
haté, pl. tomdr huzalokhoz/porbeles huzalhoz kényszerpo-
zicibkban.

Kevés aktiv komponenst tartalmazé gazok

A kevés aktiv komponenst tartalmazé gdzok alkalmazasa a
Ferroline C8 és a Ferroline X4 hegesztési gdzkeverékek beve-
zetésével terjedt el. A csokkentett salakképzddés, valamint
a hegesztési frocskolés-képzodés elkeriilése egyértelmlien
koltségcsokkenést eredményeznek. A hegesztett termék
mechanikai/technolégiai tulajdonsagainak javulasa is meg-
figyelhet6. Az arany kdzéputat jelentik a Ferroline C12 X2 és
C6 X1 gazkeverékek, amelyekkel jelentésen csokken a frocs-
kolés-képz8dés, a csokkentett O -tartalom miatt elényo-
sebbek kényszerpozicidkban.

Nagyteljesitményii hegesztés

Nagy dramerdsség mellett jutunk el a széré ivt6l a forgé ivig.
Az argon-keverékek alapvet6en a forgé ivhez a legalkalma-
sabbak. A kevés aktiv komponenst tartalmazé Ferroline X4
gazzal kilonosen kedvezd az dtmenet a forgd ivbe. Héliu-
mot tartalmazé keveréket - pl. a TIME-gdz - kiilonleges ese-
tekben alkalmaznak, mivel magas munkafesziiltséget igé-
nyel.
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A MAG-hegesztés eljarastechnologiaja

0,8, 1,0 vagy 1,2 mm atméréjii huzal?

MAG-hegesztés soran tobbnyire tomor huzalokat alkalmaz-
nak, leginkabb 1,0 és 1,2 mm atmér6ji huzalelektrédat. Ez
magas leolvasztasi teljesitményeket eredményez normal
poziciéban.

Finomlemezek és kényszerpozicié esetében az 1,0 mm
elektréda ajanlott, amely mindamellett magas leolvasztasi
teljesitménnyelis rendelkezik. Tisztan vékony lemezekhez a
0,8 mm-es elektrodat alkalmazzak. Az 1,6 mm-es elektréda
normal poziciéju vastag lemezeknél hasznalhatd, bar nagy-
teljesitmény(i hegesztésnél erésen visszafuté az 6mledék.

Mikor, mennyi véd6gazt hasznaljunk?

ROvid iv esetében, pl. 150 A dramerdsség mellett, koriilbeliil
12-15 |/min véd6gaz fogy el, sz6ré ivnél - pl. 300 A-nél - 15-
18 |/min. Nagyteljesitmény(i hegesztésnél 350 A felett 20-25
l/min-re emelkedik a fogyasztds. Mindez az aramveze-
t6-munkadarab tavolsagokkal all 6sszefiiggésben. Ameny-
nyiben a hegesztés nagyobb szabad huzalhosszal torténik, a
gazmennyiséget ennek aranyaban kell névelni. Nem szabad
azonban tul sok gazt adagolni, mivel a leveg6 beszivodik, és
porusképzbdést eredményez. A legkedvez6bb szabalyozasi
tulajdonsagok rotaméteres palackredukor alkalmazasaval
érhetdk el.

Leolvasztasi teljesitmény - lehetdségek és hatarok
MAG-hegesztésnél a leolvasztasi teljesitmény terén (j lehe-
téségek nyilnak megel6ttiink. A kézi380 A, ésa 420 Adrame-
résségl gépi hegesztés kizardlag 1,2 mm atmérdjl huzale-
lektroda segitségével torténik; ezaltal 10-12 kg/h
leolvasztasi teljesitmény érhetd el. Ennél magasabb leol-
vasztasi teljesitmény forgd ivhegesztés - TIME hegesztés -
soran érhetd el. Metallurgiai szempontbdl nézve, a MAG-he-
gesztés soran tébb mint 20 kg/h leolvasztasi teljesitmény
lehetséges.

Hegesztdpisztoly: gaz- vagy vizhiitéses?

Tisztan finomlemezes munkakhoz, féleg rovid idejli hegesz-
tésekkor - 220 A dramerGsségig - a gazhltéses pisztolyok
ajanlottak. Azonban 250 A dramerdsség esetén, 1,0 mm atmé-
réjl huzalelektrédéval torténd hegesztéskor mar a vizh(ité-
ses rendszer javasolt. Nagy aramerGsségli pisztolyok altala-
ban vizh(téssel lényegesen kdnnyebbek és kezelhetébbek a
gazh(itéses égdknél. Ezen kiviil vizh(ités esetén mindig marad
tartalék arra az esetre, ha a vartnal tovabb kell névelni az
aramerGsséget.

Kevés salak, nincs frocskolés

Utémunkat nem igényld tiszta varrathoz pontos munkara
van sziikség: kivalé min6ségl aramforrasok, kis tolerancia-
ju huzalok, és megfelel6 technolégiai beallitasok. A megfe-
lelé6 huzalatmérd kivalasztasaval a frocskold atmeneti iv
teljesen kikliszobolhetd. Nehezen hegesztheté anyagokon
az impulzustechnika segitségével lehet hibatlan varratokat
eléallitani. A kevés aktiv komponenst tartalmazé gazok a sa-
lak és a frocskolés-képzodés minimalizalasanak eléfeltéte-
lei.

Horganyzott fémlemezek: MIG-forrasztas

Atechnika fejlédése mindig Uj kérdéseket vet fel. A horgany-
zas nem csupan az autdiparban jelzi a minGséget és a hosz-
szU élettartamot; a MAG-hegesztés esetében a cinkg6zolés
pérus- és froccsképz&dést eredményez. 20 um vastagsagu
cinkréteg esetén a MIG-forrasztds jelenti az alternativat.
Adalékanyagként bronz hasznalhatd (pl. CusSi,). A finomle-
mezeket 100 A alatt jellemz&en impulzus technikaval for-
rasztjak. Az eljaras pozitiv mellékhatasa, hogy utélag nem
kell horganyozni, a MIG-forrasztas korr6zidallo.
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Gazellatas, tanacsadas, oktatas

Atfogé gazellatasi program

Atfogé termékvalasztékunk az alapgézoktdl egészen a tdbb-
komponens(i gazkeverékekig terjed. A standard géazkeve-
rékeken tal az Gj alapanyagokhoz, eljarasokhoz kifejlesztjiik
az egyedi felhasznaldi igényekhez igazitott specialis gazke-
verékeket is.

Szaktanacsadas

Kozvetleniil az alkalmazds helyén mutatjuk meg Onnek,
hogyan lehet az egyes folyamatok optimalizalasaval a haté-
konysagot és a minGséget ndvelni. Egyarant tdmogatast
nyudjtunk a problémas pontok, hibatényezdk feltarasaban,
és az eljaras tovabbfejlesztésében.

Koltségelemzés

Készséggel elvégezzilk a meglévé folyamatok elemzését,
melyek alapjan javaslatokat tesziink az optimalizalasi le-
hetGségekre, részt vesziink a folyamatok atalakitasaban,
majd elvégezziik a kiindulasi helyzettel valé 6sszehasonlitd
elemzést.

Technikumok, innovacios kozpontok

Uj hegesztési és vagasi technolégidk fejlesztésére a
Messer miszaki fejleszt6 kézpontokat miikodtet Néme-
torszagban, Ausztridban, Svédjcban, Magyarorszagon és
Kindban, melyek kivalé helyszint biztositanak mindsitett
hegesztési technoldgiadk kidolgozasahoz, innovaciés pro-
jektekhez, szakmai eseményekhez, képzésekhez.

Képzés, oktatas, vizsgafelkészités: a legiijabb ismeretek

A gazok hatékony felhasznélasa és helyes kezelése érdeké-
ben képzést tartunk a felhasznalé munkatarsainak az adott
eljarasrol, gazalkalmazasrol. A képzés keretében megismer-
tetjiik a kiilonféle hegesztési védGgazok és vagogazok alkal-
mazasat, biztonsagos kezelésiiket. Az informacios és okta-
tasi anyagok szintén a képzés részét képezik. Igény szerint
felkészitjiik partnereink hegesztdit adott célfeladatra, vagy
mindsitd vizsgara.

Hasznos informaciok honlapunkon - www.messer.hu

+ letolthetd termékadatlapok

. gazellato szerelvények miiszaki adatlapjai

« gazok és gazkeverékek biztonsagi adatlapjai
« alkalmazastechnikai prospektusok

« szakmai hirlevelek, szakcikkek
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