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Er6sen otvozott acélok veddgazos hegesztése




Megfelel6 anyaghoz a megfeleld véddgazt

A rohamosan fejl6d6 erésen 6tvozott, korrdzid- és savalld
alap- és hozaganyagok Uj, magasabb kovetelményekhez
igazitott véd6gaz-programot kovetelnek meg. Ez egyarant
érvényes a WIG-, illetve a MIG-/MAG-hegesztés teriiletén.

WIG-hegesztés

Ezen a teriileten elsGsorban argont hasznalnak véddégaz-
ként. Az argon mellett hidrogén-adalékot tartalmazé keve-
rékek lényegesen megndvelik a teljesitményt, 2 % hidro-
gén-tartalom felett azonban tobbnyire csak automata
hegesztésekhez alkalmasak. Duplex-acélok esetén az ausz-
tenit részarany biztositasahoz nitrogén adalék alkalmazésa
lehet még kedvezd. Az ausztenites szovetszerkezet(i rozsda-
mentes acélok esetében a nitrogén el6nyos valasztas a meg-
felel6 delta-ferrit részarany biztositasa miatt. Duplex-acé-
lokhoz a hidrogénes keverékek hasznélata nem javasolt.

MIG hegesztés

Ausztenites savallé acélok hegesztéséhez altalanosan 2,5 %
CO,-ot tartalmazé argonkeveréket hasznélnak. A csekély oxi-
géntartalmu keverékek szintén megfelelGek, bar ez esetben
egy erGsebben oxidalt varratfelliletet kapunk. Szamos eset-
ben pl. 15 %-os héliumadalék hatékony lehet, féleg a duplex
és ausztenites acéloknal.

Gyokvédelem

A hegesztett kotés gyokoldali védelmére altalanosan alkal-
mazott formalé (védd) gazok az argon és a kiilonbozd Gssze-
tétell nitrogén-hidrogén keverékek. A hidrogén komponens
nagyobb biztonsagot nyujt a levegé oxigénjével szemben.
Epitkezéseken ilyen keverékeknél magasabb hidrogén-aranyt
alkalmaznak, mint példaul m(helyi koriilmények kozott. Az
Ujabb el&irasok alapjan duplex-acélok esetében mar nem
alkalmaznak hidrogénadalékot a gyckvédelemhez hasznalt
gazkeverékben.

MSZEN ISO Osszetétel, %(V/V)
14175 szerint Ar He H, N,
Argon 4.6,5.0 11 100
Hélium 4.6 12 100
Inoxline He3 H1 R1 95,5 3 1,5
Inoxline H2 R1 98 - 2
Inoxline H5 R1 95 - 5
Inoxline H7 R1 93 - 7
Inoxline Hel5 N1 N2 83,75 15 - 1,25
Inoxline N1 N2 99 - - 1
Inoxline N2 N2 98 - - 2

Hegesztésivéddgazok korréziédllé acélok WIG hegesztéséhez

MSZENISO

14175 Osszetétel, %(V/V)

szerint Ar co, o, He H,
Inoxline X2 M13 98 - 2
Inoxline C2 M12 98 2
InoxlineHe30H2C Z 67,88 0,12 - 30 2
Inoxline Hel5 C2 M12 83 2 - 15
Inoxline C3 X1 M14 96 3 1

Védbgazok ausztenites acélok MAG-hegesztéséhez

MSZ EN 1SO 14175 Osszetétel, %(V/V)

szerint Ar N, H,
Argon 11 100
Formalégaz H4 N5 96 4
Formalégaz H5 N5 95 5
Formalégaz H10 N5 90 10
Inoxline H2 R1 98 - 2
Inoxline H5 R1 95 - 5

Védbgazok gyokvédelemhez
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Gyakorlati tmutato

Egy kis anyagtudomany

Az ausztenites acélok alig 20 % kromot és 10 % nikkelt tartal-
maznak. A tipikus szovetszerkezet ferrittartalma szabalyos
koriilmények kozott 5 és 8 % kozott talalhatd. Gyakran al-
kalmazott anyagok: 1.4301, 1.4541, 1.4571. Az ausztenites
CrNi-acélokat vagy adalék anyagokkal (tébbnyire titannal)
stabilizaljak a kristalykozi korrézidval szemben, vagy rend-
kiviil alacsony a széntartalmuk (LC-min&ség).

A duplex-acélok kilonosen a kloridtartalmi kézegekkel
szemben mutatnak nagyobb korrézidéallésagot, ugyanakkor
nagyobb mechanikus szilardsaggal is rendelkeznek. Legfon-
tosabb anyag: 1.4462. A duplex-acélok 50 % ferrittartalmu
keverék-szovetszerkezettel birnak. A szuperduplex-acélo-
kat megnovekedett lyukkorrézidallosag jellemzi.

Ateljesen ausztenites acélok ferrittartalma maximum 2 %,
amely nagyobb melegrepedés-érzékenységet eredményez.
Masrészrél viszont a teljesen ausztenites acélok jobb kor-
rézié- és hoalld tulajdonsagokkal rendelkeznek. Az extrém
alacsony ferrittartalomnak készonhetéen az ilyen anyagok
nem magnesesek. Tipikus anyagok: 1.4435 és 1.4439.

A nikkel-bazisu anyagokat rendkiviil nagy korrézids igény-
bevétel és magas hémérséklet (1000 C° feletti) esetén al-
kalmazzak. Ezek mar nem tartoznak az acélok kézé, ennek
megfeleléen az anyagszdm is 2-es szammal kezdédik. A
megmunkalas alatt kiilonos figyelmet kell forditani a tiszta-
sagra.

WIG vagy MAG?

WIG-hegesztési eljarassal rendkiviil magas hegesztési mi-
néség érhetd el, mivel az oxigénbehatas rendkiviil csekély.
A hegesztési sebesség viszonylag alacsony, a hébevitel vi-
szont magas. A WIG-hegesztés alternativdjaként a plazma-
hegesztés azonos értékeket garantal. A plazmahegesztés
teljesen automatizalt. A MAG-hegesztést gyakran hasznal-
jak sarokvarrat hegesztéshez. Kiilondsen teljesen automata
hegesztéseknél hasznaljak ezt az eljarast nagy igénybevé-
telnek kitett varratokhoz.

Impulzustechnika

WIG-hegesztésnél impulzustechnikaval az orbitaltechnika
keretében tokéletes hegesztésivarrat érhetd el kényszerpo-
ziciéban is. MAG-hegesztésnél viszont arrél van sz6, hogy az
alsé beallitasi tartomanyokban is kismérték( frocskoléssel,
vagy frocskolésmentesen lehet hegeszteni, illetve megné az
eljarasbiztonsag a beolvadas tekintetében. A modern aram-
forrasok a véd6gazokhoz igazitva a hegesztési paraméterek
teljes spektrumara kiterjedd, el6re beallitott programozasi
lehetGségeket kinalnak. Az erésen 6tvozott anyagoknal az
impulzushegesztés altaldnosan ajanlhaté.

Varratgyokvédelem

Az er6sen 0tvozott acélok hegesztésénél varratgyokvé-
delemre van szlikség. A hegesztési gyoktartomanyban
taladlhaté maradékoxigén-tartalomnak kevesebbnek kell
lennie, mint 20 ppm. A megengedett futtatasi szin az adott
felhasznaldsi céltol fiigg. A kisebb csdveket dtaramoltatjak,
amelynél nagyon fontos a megfelelé méret( kifoly6 nyilas.
Nagyobb cséveknél segédberendezések segitségével cél-
zottan vezetik a varratgyok védelmét szolgdlé gézt a varrat-
feliiletre. Ilyen esetben figyelni kell arra, hogy az atoblitési
id6 elegendden hosszU legyen.

Porbeles huzalok

Az erésen 6tvozott acélokat tobbnyire tomoér huzalokkal
hegesztik, de léteznek eljardsok porbeles huzalokhoz is,
melyeknél a rutilos salak a meghatarozé. A salakbevonat-
nak készonhetéen fényes, tiszta varratot kapunk, a maré-
szer-felhasznalas csekély, kismértéki a frocskolés. Megkii-
lonboztetilink lassan dermedd salakokat normal poziciéban
torténd hegesztéshez és gyorsan dermedd salakokat fiig-
gbleges vagy fejfeletti hegesztéshez. Kiilonleges esetekben
fémportartalma porbeles huzalokat is hasznélnak, pl. tarta-
lyok belsejében, ahol a salak jelenléte zavaré lenne. llyen ti-
pusu huzalokkal gyorsabban elérhetd a széroiv, mint tomor
huzalokkal.
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Gazellatas, tanacsadas, oktatas

Atfogé gazellatasi program

Atfogé termékvalasztékunk az alapgézoktdl egészen a tdbb-
komponens(i gazkeverékekig terjed. A standard géazkeve-
rékeken tal az Gj alapanyagokhoz, eljarasokhoz kifejlesztjiik
az egyedi felhasznaldi igényekhez igazitott specialis gazke-
verékeket is.

Szaktanacsadas

Kozvetleniil az alkalmazds helyén mutatjuk meg Onnek,
hogyan lehet az egyes folyamatok optimalizalasaval a haté-
konysagot és a minGséget ndvelni. Egyarant tdmogatast
nyudjtunk a problémas pontok, hibatényezdk feltarasaban,
és az eljaras tovabbfejlesztésében.

Koltségelemzés
Készséggel elvégezzilk a meglévd folyamatok elemzését,
melyek alapjan javaslatokat teszlink az optimalizalasi le-
het&ségekre, részt vesziink a folyamatok atalakitasaban,
majd elvégezziik a kiinduldsi helyzettel valé Osszeha-
sonlité elemzést.

Technikumok, innovacios kozpontok

Uj hegesztési és vagasi technolégidk fejlesztésére a
Messer miszaki fejleszt6 kézpontokat miikodtet Néme-
torszagban, Ausztridban, Svédjcban, Magyarorszagon és
Kindban, melyek kivalé helyszint biztositanak mindsitett
hegesztési technoldgiadk kidolgozasahoz, innovacids pro-
jektekhez, szakmai eseményekhez, képzésekhez.

Képzés, oktatas, vizsgafelkészités: a legiijabb ismeretek

A gazok hatékony felhasznélasa és helyes kezelése érdeké-
ben képzést tartunk a felhasznalé munkatarsainak az adott
eljarasrol, gazalkalmazasrol. A képzés keretében megismer-
tetjiik a kiilonféle hegesztési védGgazok és vagogazok alkal-
mazasat, biztonsagos kezelésiiket. Az informacios és okta-
tasi anyagok szintén a képzés részét képezik. Igény szerint
felkészitjlik partnereink hegesztdit adott célfeladatra, vagy
mindsitd vizsgara.

Hasznos informaciok honlapunkon - www.messer.hu

+ letolthetd termékadatlapok

. gazellato szerelvények miiszaki adatlapjai

« gazok és gazkeverékek biztonsagi adatlapjai
« alkalmazastechnikai prospektusok

« szakmai hirlevelek, szakcikkek
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